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DEKLARACJA ZGODNOŚCI WE Toruń, 28.03.2013
              Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznakowania CE- 13

01/FP/2013

Producent: P.P.U.H. FART - PRODUKT
                                   ul. Towarowa 3, 87-100 Toruń; PL

Miejsce produkcji: P.P.U.H. FART – PRODUKT
ul. Towarowa 3,87-100 Toruń;PL

oświadczamy, że wyrób:

nazwa: Brama garażowa
typ/model: Brama garażowa 01
numer seryjny/ rok produkcji: 0001-/2013
gatunek: gatunek 1
wymiar:

Przeznaczenie i zakres zastosowania:
Brama zewnętrzna uruchamiana sygnałem radiowym,posiada napęd elektryczny, 
obsługująca ruch samochodowy i pieszy.  Główne zastosowanie to zabezpieczenie 
dostępu do towarów i pojazdów w obiektach mieszkalnych.

Wodoszczelność: zgodne
przepuszczalność powietrza: zgodne
wydzielane substancje niebezpieczne: zgodne
bezpieczne otwieranie: zgodne

odporność na obciążenie wiatrem:         klasa 2 
geometria elementów szklanych:           nie dotyczy
opór cieplny:                                           zgodne  
wytrzymałość mechaniczna i stat:          zgodne

siły wywierane:                                      zgodne
trwałość wodoszczelności,oporu 
cieplnego i przepuszczalności
powietrza ich pogorszenia:                     zgodne

znamionowe dane elektryczne: transformator: 230VAC / 50Hz; napęd: 24VDC / IP65; klasa ochronności: 2; pilot: 1,5VDC / 433MHz

spełnia wymogi następujących norm i norm zharmonizowanych:
 ● EN 13241-1:2003+A1:2011 Bramy-Norma wyrobu-Część1:Wyroby bez właściwości dotyczących odporności ogniowej lub dymoszczelności
 ● PN-EN 13241-1+A1:2012 Bramy-Norma wyboru-Część1:Wyroby bez właściwości dotyczących odporności ogniowej lub dymoszczelności
 ● EN ISO 12100:2010 Bezpieczeństwo maszyn- Ogólne zasady projektowania,oceny ryzyka i zmniejszania ryzyka
 ● PN-EN ISO 12100:2010 Bezpieczeństwo maszyn- Ogólne zasady projektowania,oceny ryzyka i zmniejszania ryzyka
 ● PN-EN 12445:2002 Bramy-Bezpieczeństwo użytkowania bram z napędem-Metody badań
 ● PN-EN 12453:2002 Bramy-Bezpieczeństwo użytkowania bram z napędem- Wymagania
 ● PN-EN 12604:2002 Bramy- Aspekty mechaniczne- Wymagania
 ● PN-EN 12605:2002 Bramy- Aspekty mechaniczne- Metody badań
 ● EN 12635:2002+A1:2008 Bramy-Instalowanie i użytkowanie
 ● PN-EN 12635+A1:2010 Bramy-Instalowanie i użytkowanie
 ● EN 12978:2003+A1:2009 Drzwi i bramy- Urządzenia zabezpieczające do drzwi i bram z napędem- Wymagania i metody badań
 ● PN-EN 12978+A1:2012 Drzwi i bramy- Urządzenia zabezpieczające do drzwi i bram z napędem- Wymagania i metody badań
 ● EN ISO 13849-1:2008 Bezpieczeństwo maszyn-Elementy systemów sterowania związane z bezpieczeństwem- Część 1: Ogólne zasady projektowania
 ● PN-EN ISO 13849-1:2008+AC:2009 Bezpieczeństwo maszyn-Elementy systemów sterowania związane z bezpieczeństwem- Część 1: Ogólne zasady 

projektowania
 ● EN60204-1:2006+AC:2010 Bezpieczeństwo maszyn- Wyposażenie elektryczne maszyn-Część1: Wymagania ogólne
 ● PN-EN60204-1:2010+AC:2011 Bezpieczeństwo maszyn- Wyposażenie elektryczne maszyn-   Część1:Wymagania ogólne
 ● EN 60529:1991 Stopie ochrony zapewniane przez obudowy (Kod IP)
 ● PN-EN 60529:2003 Stopie ochrony zapewniane przez obudowy (Kod IP)
 ● EN 61000-6-2:2005

 
Kompatybilność elektromagnetyczna(EMC)-Część 6-2 Normy ogólne-Odporność w środowiskach przemysłowych

 ● PN-EN 61000-6-2:2008+Ap1+Ap2 Kompatybilność elektromagnetyczna(EMC)-Część 6-2 Normy ogólne- Odporność w środowiskach przemysłowych
 ● EN 61000-6-3:2007+A1:2011 Kompatybilność elektromagnetyczna(EMC)-Część 6-3: Normy ogólne-Norma emisji w środowiskach: mieszkalnym, 

handlowym i lekko uprzemysłowionym
 ● PN-EN 61000-6-3:2008 Kompatybilność elektromagnetyczna(EMC)-Część 6-3: Normy ogólne-Norma emisji w środowiskach: mieszkalnym, 

handlowym i lekko uprzemysłowionym
 ● EN 61293:1994 Znakowanie urządzeń elektrycznych danymi znamionowymi dotyczącymi zasilania elektrycznego- Wymagania bezpieczeństwa
 ● PN-EN 61293:2000 Znakowanie urządzeń elektrycznych danymi znamionowymi dotyczącymi zasilania elektrycznego- Wymagania bezpieczeństwa

oraz spełnia wymogi zasadnicze następujących dyrektyw:
 ● 89/106/EWG Dyrektywa Rady z dnia 21 grudnia 1988r. W sprawie zbliżenia przepisów  ustawowych, wykonawczych i administracyjnych 

Państw Członkowskich odnoszących się do wyrobów budowlanych
 ● 1999/5/WE Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady nr.1999/5/WE z dnia 9 marca 1999r. W sprawie urządzeń radiowych i końcowych 

urządzeń telekomunikacyjnych oraz wzajemnego uznania ich zgodności
 ● 2004/108/WE Dyrektywa 2004/108/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 15 grudnia 2004 r.w sprawie zbliżenia ustawodawstwa 

Państw Członkowskich odnoszących się do kompatybilności elektromagnetycznej oraz uchylająca dyrektywę 89/336/EWG
 ● 2006/42/WE Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniająca dyrektywę 

95/16/WE(przekształcenie)
 ● 2006/95/WE Dyrektywa 2006/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 12 grudnia 2006 w sprawie harmonizacji ustawodawstwa 

państw członkowskich odnoszących się do sprzętu elektrycznego przewidzianego do stosowania w określonych granicach 
napięcia.

Osoba upoważniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Wiesław Lewicki
P.P.U.H. FART-PRODUKT  ul. Towarowa 3,
87-100 Toruń;

System oceny zgodności według dyrektywy 89/106/EWG: system 3

W procesie oceny zgodności brała udział jednostka notyfikowana: 0402-CPD-221213 SP Technical Research Institute of 
Sweden SP, Box 857 SE-501 15 Boras SWEDEN

Raport z badań:
Niniejsza deklaracja zgodności WE wystawiona w oparciu o pozytywne wyniki badań przeprowadzonych przez CIDEMCO (Pol.Ind.Lasao,Area Anardi, n5, 20730 
AZPEITIA, która jest również jednostką notyfikowaną Notified body No.1239, DPC 89/106/CE- sprawozdanie z badań Report No.11867 oraz na podstawie 
dokumentacji sporządzonych przez producentów podzespołów 0402-CPD-221213,SP Technikal Research Institute of Sweden.

Niniejsza deklaracja zgodności WE jest podstawą do oznakowania wyrobu znakiem 
Deklaracja ta odnosi się wyłącznie do urządzenia w stanie , w jakim został wprowadzony do obrotu
i nie obejmuje części składowych dodanych przez użytkownika końcowego lub przeprowadzonych przez niego późniejszych działań.

Toruń 28.03.2013

Wiesław Lewicki

…...................................................
właściciel
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Dostawa powinna zawierać.

2 prowadnice pionowe 

z uszczelkami

Pudełka z panelami. Pudełko z akcesoriami montażowymi.

Wał.

Instrukcja montażu bramy przemysłowej – prowadzenie pionowe
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Zawias boczny.

Podpora środkowa.

Klin trapezowy.

Blacha do uchwytu 
górnego. 

Podpora boczna lw. Podpora boczna pr.

Uchwyt podpory środkowej.

Blacha do zawiasów.

Rolki.

Zawias środkowy.

Przekładka do paneli
- kartonik.

Wkręty do zawiasów.

Śruby M6 zamkowe
+ nakrętki. 

Śruby M8 zamkowe
+ nakrętki. 

Śruby z płaskim łbem
+ nakrętki. Linka

Zawartość pudełka z 
akcesoriami 

montażowymi.

Uchwyt górny 
standard.

Pierścienie 
dystansowe.

1055D

Blacha (mon. odpychacza).

Odpychacz sprężynowy.

Łącznik wału.

Uchwyty linki - 2 szt. (model zależy od konfiguracji bramy).

lub

standardowy do bram
z furtką z niskim 

progiem
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Zbrojenie panelu dolnego – bramy bez furtki lub z furtką z wysokim progiem.

6 zamkowa

1055D

Dolny uchwyt linki (zabezpieczenie przed pęknięciem linki).

Instrukcja montażu bramy przemysłowej – prowadzenie pionowe
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6 zamkowa

1055D

1055D

Instrukcja montażu bramy przemysłowej – prowadzenie pionowe

Zbrojenie panelu dolnego – brama z furtką z niskim progiem.
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Montaż prowadnic pionowych.

Szerokość ich montażu określa dolny panel.

Ustalona z inwestorem 

wysokość posadzki.

Poziomica.

Y

X = Y

X

Instrukcja montażu bramy przemysłowej – prowadzenie pionowe
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200 mm200 mm.
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Montaż podpór wałka.

Podpora boczna. Podpora boczna.

Podpora środkowa.Podpory środkowe.

Uchwyty podpór środkowych.Podpory boczne.

min. 100 mm
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czerwona

niebieska

Mocowanie sprężyn.
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Sposób mocowania linki 

na bębnie.
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Nakręcenie sprężyny - nakręć 

jedną ze sprężyn ok. 3 razy 

aby napiąć linkę.

Sprężyna czerwona. Tzw. “pałki” do nakręcania 

sprężyn wykonać np. z pręta   

o 12.

Sprężyna czerwona.

Po nakręceniu sprężynę dokręcamy do wałka za pomocą 

śrub kontrujących
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Montaż paneli : strony 14 - 18.
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Montaż zawiasów bocznych.

1055D

1055D

Instrukcja montażu bramy przemysłowej – prowadzenie pionowe

* zob. str. 21.

* zob. str. 21.
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Montaż zawiasów bocznych - bramy szersze niż 4500 mm.

1055D

1055D

* zob. str. 21.

* zob. str. 21.
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Wzmacniające profile Ω montujemy u góry paneli, między 
zawia sami bocznymi, za pomocą śrub samowiertnych.

Bramy szerszy niż 4500 mm - montaż profilu wzmacniającego Ω.
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Montaż zawiasów środkowych.

Podczas montażu pomiędzy 

panele (przy zawiasach) należy 

włożyć przekładki dystansowe.

Zawias boczny - widok z góry.

1055D
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Podczas montażu pomiędzy 

panele (przy zawiasach) należy 

włożyć przekładki dystansowe.

Zawias boczny - widok z góry.

Montaż zawiasów środkowych - bramy szersze niż 4500 mm.

1055D

Profil wzmacniający Ω.

Instrukcja montażu bramy przemysłowej – prowadzenie pionowe
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Regulacja docisku

górnego panelu.

Montaż górnej rolki.

1055D
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Regulacja docisku

górnego panelu.

Montaż górnej rolki - bramy szersze  niż 4500 mm.

1055D
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Sprężyna czerwona.

Sprężyna czerwona.

Ilość obrotów przy nakręcaniu 

sprężyn = wysokości bramy w cm 

podzielonej przez 30 cm.

– czyli np.:

dla bramy o wysokości 300 cm 

300 / 30 = 10

– trzeba zrobić 10 obrotów.
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Sprężyna niebieska.

Sprężyna niebieska.

Ilość obrotów przy nakręcaniu 

sprężyn = wysokości bramy w cm 

podzielonej przez 30 cm.

– czyli np.:

dla bramy o wysokości 300 cm 

300 / 30 = 10

– trzeba zrobić 10 obrotów.
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Podczas podnoszenia
paneli do góry wyciągnij 

podkładki.
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Montaż odpychaczy sprężynowych.
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Napęd ręczny – przekładnia łańcuchowa (opcja). Napęd elektryczny – silnik (opcja).

Instrukcja montażu bramy przemysłowej – prowadzenie pionowe
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